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АКТ СОГЛАСОВАНИЯ  
 распределения вариативной части 

образовательной программы среднего профессионального образования  
ПРОФЕССИОНАЛИТЕТ 

– программы подготовки специалистов среднего звена 
по специальности 15.02.16. Технология машиностроения  

на 2025 -2028 годы в соответствии с регионально - значимыми требованиями  
к квалификации выпускника «Техник-технолог»  

Очная форма обучения 
 

Государственное автономное профессиональное образовательное учреждение  Свердловской 
области  «Ирбитский мотоциклетный техникум» (ГАПОУ СО «ИМТ»), далее – Автономное учреждение,  
в лице директора  Светланы Анатольевны Катциной,  с одной стороны, и организация 
(предприятие)_____________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________________ 
именуемый в дальнейшем «Предприятие» в 
лице_____________________________________________________________________________________
_________________________________________________________________________________________ 
_________________________________________________________________________________________ 
   
с другой стороны,   вместе именуемые «Стороны»,  настоящим актом согласовали формирование 
вариативной части программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) по специальности 
15.02.16. Технология машиностроения,  квалификация  «Техник-технолог».  

Согласно федеральному государственному образовательному стандарту среднего 
профессионального образования (ФГОС СПО) по специальности 15.02.16. Технология 
машиностроения, утвержденного приказом Министерства просвещения Российской Федерации  № 444 
(Зарегистрировано в Минюсте России 01.07.2022 № 69122) (далее – ФГОС СПО): 

п. 2.3. Объем обязательной части без учета объема государственной итоговой аттестации должен 
составлять не более 70 процентов от общего объема времени, отведенного на освоение образовательной 
программы. 

Вариативная часть образовательной программы объемом не менее 30 процентов от общего 
объема времени, отведенного на освоение образовательной программы, дает возможность дальнейшего 
развития общих и профессиональных компетенций, в том числе за счет расширения видов 
деятельности, введения дополнительных видов деятельности, а также профессиональных компетенций, 
необходимых для обеспечения конкурентоспособности выпускника в соответствии с потребностями 
регионального рынка труда, а также с учетом требований цифровой экономики. 

 Конкретное соотношение обязательной и вариативной частей образовательной программы, 
объемные параметры циклов и практики образовательная организация определяет самостоятельно в 
соответствии с требованиями настоящего пункта, а также с учетом ПООП. 

Объем образовательной программы, реализуемой на базе основного общего образования по 
квалификации «техник-технолог» составляет 4464 академических часа. Данная программа реализуется 
в условиях эксперимента по разработке, апробации и внедрению новой образовательной технологии 
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конструирования образовательных программ среднего профессионального образования в рамках 
федерального проекта «Профессионалитет». Объем образовательной программы уменьшен на 1476 
академических часов, что составляет 24,8% от объема образовательной программы установленной 
ФГОС СПО по специальности. 

В соответствии с основной образовательной  программой  по специальности среднего 
профессионального образования 15.02.16. Технология машиностроения (профессионалитет), 
профессионального стандарта 40.031 Специалист по технологиям механообрабатывающего 
производства в машиностроении, утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 
13 марта 2017 № 274н, также отвечающий запросам предприятия ПАО «Корпорация ВСМПО-
АВИСМА» ООО «ДетаЛит», ПАО «Машиностроительный завод имени М. И. Калинина, действующего 
в реальном секторе экономики Свердловской области   вариативная часть в объеме 834 часа нагрузки 
использована на введение дисциплин социально-гуманитарного и профессионального циклов, а также 
на увеличение объема инвариантных общепрофессиональных дисциплин и  профессиональных модулей 
следующим образом. 

 

Индекс 

Наименование 
циклов, 
разделов, 
 
дисциплин, 
профессиональ
ных модулей, 
МДК, практик 

Максимальная 
учебная нагрузка Приобретаемые дополнительные компетенции,  

знания, умения или навыки 

Обяз. 
часть 

Вар. 
часть 

1 2 3 4 7 
    69.84% 30.16%   

ПП 

ПРОФЕССИО
НАЛЬНАЯ 
ПОДГОТОВК
А 

1936 836 
  
 

ОП 
Общепрофесси
ональные 
дисциплины 

384 394 
  

ОП 01 
Инженерная 
графика 

80 10 

В результате освоения вариативной части обучающийся будет 
совершенствовать умения: выполнять графические изображения 
технологического оборудования и технологических схем в ручной и 
машинной графике 1; 
выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции точек,  
лежащих на их поверхности, в ручной и машинной графике;  
выполнять чертежи технических деталей в ручной и машинной графике;  
читать чертежи и схемы;  
оформлять технологическую и конструкторскую документацию в                                        
соответствии с действующей нормативно-технической документацией;                                                                           
совершенствовать знания: 
законы, методы и приемы проекционного черчения; 
правила выполнения и чтения конструкторской и технологической 
документации;  
правила оформления чертежей, геометрические построения и правила                     
вычерчивания технических деталей; 
способы графического представления технологического оборудования и              
выполнения технологических схем; 
требования стандартов Единой системы  конструкторской документации 
(ЕСКД) Единой системы технологической документации (ЕСТД) к 
оформлению составлению чертежей и схем    

ОП.02 
Техническая 
механика 64 26 

Уметь  
- производить расчеты простейших сборочных единиц 
Знать  
- основы расчетов механических передач и простейших сборочных 
единиц общего назначения  

ОП.04 

Метрология,ст
андартизация 
и 
сертификация 

32 16 

   В результате освоения вариативной частиобучающийся будет 
совершенствовать умения:           - оформлять технологическую и 
техническую документацию в соответствии с действующей нор-
мативной базой на основе использования основных положений 
метрологии, стандартизации и сер-тификации в производственной 
деятельности; 
    - применять документацию систем качества; 
    - применять требования нормативных документов к основным видам 
продукции (услуг) и процессов; 
  совершенствовать знания: 
    - документацию систем качества; 
    - единство терминологии, единиц измерения с действующими 
стандартами и международной системой единиц СИ в учебных 
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дисциплинах; 
    - основные понятия и определения метрологии, стандартизации и 
сертификации; 
    - основы повышения качества продукции. 

ОП.05 

Процессы 
формообразова
ния и 
инструменты 

32 86 

   В результате освоения вариативной частиобучающийся будет 
совершенствовать умения:           
 - пользоваться нормативно-справочной документацией по выбору 
лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных 
условий обработки; 
- выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от 
конкретных условий обработки, 
- производить расчет режимов резания при различных видах обработки; 
Правильно выбирать тип металлорежущего инструмента для  
конкретного случая обработки с оценкой оптимальности выбора. 
-  Самостоятельно проектировать режущие инструменты средней 
сложности: резцы, осевые инструменты, фрезы, протяжки, резьбовые и 
зубообрабатывающие инструменты, включая компьютерное 
моделирование; 
-  Пользоваться нормативными документами, справочной литературой и 
другими информационными источниками при проектировании режущих 
инструментов.  
 
 совершенствовать знания: 
- основные методы формообразования заготовок; 
- основные методы обработки металлов резанием;  
- материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;  
- виды лезвийного инструмента и область его применения;                       -  
методику и расчет рациональных режимов  резания при различных видах 
обработки 
Конструкцию, геометрические параметры, области применения,  
достоинства и недостатки режущих инструментов: резцов, осевых 
инструментов,  фрез, протяжек,  резьбообразующих и 
зубообрабатывающих инструментов. 
-  Основные методики расчета и проектирования металлорежущих 
инструментов, в том числе с применением ЭВМ. 

ОП.06 
Технология 
машиностроен
ия 

32 80 

   В результате освоения вариативной частиобучающийся будет 
совершенствовать умения: - применять методику отработки деталей на 
технологичность; 
- применять методику проектирования операций; 
- проектировать участки механических цехов; 
- использовать методику нормирования трудовых процессов. 
 совершенствовать знания: 
- способы обеспечения заданной точности изготовления деталей; 
- технологические процессы производства деталей и узлов машин. 

ОП.08 

Математика в 
профессиональ
ной 
деятельности 

32 16 

В результате освоения вариативной части обучающийся будет уметь: 
- Производить расчеты величин погрешностей,  
- Строить графики функций 
- анализировать графики функций, 
В результате освоения вариативной части обучающийся знать: 
- отношение абсолютных и относительных погрешностей, 
- графики фунуций 

ОП.09 
Компьютерная 
графика 

 32 32 

В результате освоения вариативной части обучающийся  уметь 
- создавать, редактировать и оформлять чертежи на персональном 
компьютере с использованием прикладных программ  
- создавать, редактировать 3D- модели 
- создавать чертежи деталей на основе 3D- моделей 
- создавать 3D- сборку   
- создавать, редактировать конструкторскую документацию с 
использованием прикладных программ в соответствие с действующей 
нормативной базой  
 В результате освоения вариативной части обучающийся  знать:  
- возможности пакетов прикладных программ компьютерной графики в  
профессиональной деятельности 
- основные положения конструкторской, технологической документации, 
нормативных правовых актов 
- правила, приемы работы на персональном компьютере при создании 
чертежей с учетом прикладных программ 
- правила и приемы создания 3D- модели, ассоциативных чертежей, 3D- 
сборочных чертежей 

ОП.10 
Электротехник
а и 
электроника 

0  32 

   В результате освоения вариативной частиобучающийся будет уметь: 
производить расчет параметров работы электрических и магнитных 
цепей; 
производить подбор элементов электрических цепей и электронных 
схем; 
знать: 
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методы расчета и измерения основных параметров электрических, маг-
нитных и электронных цепей; 
методы электрических измерений; 
принцип и устройство работы электрических машин. 

ОП.11 

Правовое 
обеспечение 
профессиональ
ной 
деятельности 

 0 32 

В результате освоения вариативной части обучающийся 
совершенствовать  умения: -   
-защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-
процессуальным и трудовым законодательством; 
-анализировать и оценивать  результаты и последствия  деятельности 
(бездействия) с правовой точки зрения 
совершенствовать знания: 
- действующие законодательные и нормативные акты, регулирующие 
производственно-хозяйственную деятельность; 
-основные положения Конституции РФ; 
-действующие законодательные и иные нормативно-правовые акты, 
регулирующие правоотношения в процессе профессиональной 
(трудовой) деятельности; 
-классификацию, основные виды и правила составления нормативных 
документов; 
-права и обязанности работников в сфере профессиональной 
деятельности.       
Дополнительная антикоррупционная составляющая содержания  
образования 
Экономический аспект коррупции. 
Коррупция в международном экономическом сотрудничестве Правовые 
и организационные меры предупреждения коррупции. 

ОП.12 

Основы 
финансовой 
грамотности и 
предпринимат
ельства 

0 32 

   В результате освоения дисциплины обучающийся будет уметь: - 
отличать предпринимателя от других хозяйствующих субъектов 
- определять вид предпринимательской деятельности;  
- оформлять отдельные разделы  Устава предприятия, учредительный 
протокол и      учредительный договор; 
- правильно заполнять заявление на регистрацию юридического лица; 
- намечать основные направления деятельности по разработке бизнес- 
плана конкретного предприятия; 
- определять основные направления  и виды деятельности конкретного - 
предприятия в автомобильной отрасли; 
- анализировать возможности фирмы; 
- определять преимущества фирмы; 
- осуществлять сегментацию рынка и формировать целевые рынки; 
- определять факторы конкурентоспособности предприятия; 
- определять характер привлекаемых средств, отслеживать пути их 
распределения; 
- анализировать потребительские свойства товара; 
- определять конкурентоспособность товара; 
- определять вид, форму, средства воздействия и стилевые приемы 
рекламного обращения и его эффективность. знать: 
- сущность понятия «предпринимательство»; 
- виды предпринимательской деятельности; 
- отрасли права,  регулирующие предпринимательство; 
- Гражданский Кодекс РФ как основной документ, регулирующий 
предпринимательскую деятельность; 
- права и обязанности предпринимателя; 
- формы организации предпринимательских структур и их основных 
особенностях; 
- порядок регистрации юридического лица: 
- учредительные документы предпринимательской структуры; 
- основные требования, предъявляемых к бизнес – плану; 
- основные направления и виды предпринимательской  деятельности в  
машиностроении; 
- факторы, влияющие на конкурентоспособность предприятия и способы 
их измерения; 
- методику анализа конкурентной среды; 
- источники финансирования предприятия; 
- основные  расходные статьи предприятия;  
- элементы маркетинга: жизненный цикл товара и стратегии фирмы; 
- критерии оценки конкурентоспособности товара; 
- требования к рекламному обращению; 
- признаки сегментации рынка, целевой рынок предприятия; 
- управленческие структуры, применяемые в предпринимательских 
структурах; 
- особенности деятельности фирмы, занимающейся производством 
машин и их деталей и работающей в условиях конкуренции. 

ОП.13 
Управление 
деловой 
карьерой 

0 32 
  В результате освоения вариативной части обучающийся будет уметь:  
-применять методы и способы поиска работы; 
- составлять профессиональное  резюме и пакет документов, 
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необходимых для успешного прохождения собеседования;  
- проводить беседу с работодателем, использовать технологию 
телефонных переговоров. 
знать: 
 -особенности регионального рынка труда, перечень и возможности 
социальных институтов, предоставляющих информацию о рынке труда 
для соискателей 
-свои личностные и профессиональные качества, способствующие 
адаптации на рынке труда и в профессиональном коллективе; 
-основы делового общения, способы профилактики конфликтов; 
-пути построения профессиональной карьеры.  

ПЦ 
Профессионал
ьный цикл 

1176 442 
 

ПМ.06 

Выполнение 
работ по одной 
иди 
нескольким 
профессиям 
рабочих, 
должностям 
служащих ( 
19149 Токарь) 

0 442 

 

МДК.06.
01 

Технология 
выполнения 
работ на 
механообрабат
ывающем 
оборудовании 

0 64 

   В результате освоения дисциплины обучающийся будет уметь:  
Выполнять токарную обработку деталей на токарных универсальных 
станках 
- производить точение наружных цилиндрических поверхностей; 
- производить   точение торцовых поверхностей;   
- производить отрезание  заготовок;   
- производить нарезание резьбы плашками и метчиками;   
- производить сверление, рассверливание, зенкерование развертывание 
отверстий; 
- производить  растачивание сквозных и глухих отверстий; 
- выполнять комплексные работы на токарном станке ; 
- использовать для контроля обрабатываемых деталей 
штангенинструменты ; 
- использовать для контроля обрабатываемых деталей микрометрические 
инструменты; 
- применять при  обработке  деталей универсальные приспособления ;  
- применять при  обработке  деталей специальные приспособления; 
- осуществлять самостоятельный поиск необходимой информации для  
решения профессиональных задач. 
Знать 
-  виды и назначение металлорежущих станков; 
-  виды работ, выполняемых на металлорежущих станках; 
-  основные узлы токарных станков,  их назначения,  движения,   
режущие инструменты и их заточку, назначение технологической 
оснастки; 
- способы обработки цилиндрических,  конических деталей,  нежестких 
деталей, режущие и мерительные инструменты, режимы резания; 
- способы обработки внутренних поверхностей деталей,  применяемые 
режущие и мерительные инструменты, технологическую оснастку; 
- виды и типы резьбы для соединения деталей и для передачи движения,   
одно и многозаходные резьбы,  способы нарезания,  используемый 
режущий и мерительный инструмент; 
- типы фрезерных станков,  основные движения,  способы фрезерования, 
режущие инструменты, технологическую оснастку, режимы резания; 
- назначение и основные узлы сверлильных станков,  движения,  способы 
сверления и рассверливания,  зенкерования  и развертывания,  
инструменты, оснастку, режимы;  
- назначение и основные узлы продольно и поперечно строгальных 
станков,  виды выполняемых работ, инструменты, оснастку, режимы;  
- назначение и основные узлы различных типов шлифовальных станков, 
абразивные инструменты, виды выполняемых работ, оснастку, режимы.  

МДК.06.
02 

Токарная 
обработка на 
станках с ЧПУ 

0 42 

В результате освоения вариативной части обучающийся будет уметь: 
Выполнять  обработку деталей на станках с ЧПУ. 
 - выполнять обработку деталей на станках с числовым программным 
управлением с использованием пульта управления;- выполнять 
подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы; 
- осуществлять техническое обслуживание станков с числовым 
программным управлением и манипуляторов ; 
- проверять качество обработки поверхности деталей. 
Знать  - назначение и основные узлы станков с числовым программным 
управлением,  виды выполняемых работ, инструменты, оснастку, 
режимы  резания;  
Оператор станка с ЧПУ должен уметь: 
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• Грамотно прочитать чертеж изготавливаемой детали; 
• Работать в оболочке ПО  на стойке с ЧПУ ; 
• Программировать и корректировать управляющую программу ; 
• Грамотно использовать мерительный инструмент в операциях 
измерения; 
• Правильно    установить    и    настроить    всю    требуемую    оснастку    
для изготовления данной детали; 
• Подбирать режимы резания в зависимости от обрабатываемого 
материала; 
• Заполнять карту наладки и операционную карту. 

УП.06.01 
Учебная 
практика 

0 180 

В результате освоения вариативной части обучающийся  уметь 
 Выбирать заготовки согласно чертежам; 
 Пользоваться измерительным и контрольно-измерительным 

инструментом; 
 Выбирать рабочий инструмент; 
 Составлять и оформлять техническую документацию на 

обрабатываемые изделия; 
 Выбирать методы обработки изделий; 
 Измерять и контролировать изделия в процессе обработки и по 

окончанию обработки. 
Выполнять токарную обработку деталей на токарных 
универсальных станках 

- производить точение наружных цилиндрических поверхностей; 
- производить   точение торцовых поверхностей;   
- производить отрезание  заготовок;   
- производить нарезание резьбы плашками и метчиками;   
- производить сверление, рассверливание, зенкерование развертывание 
отверстий; 
- производить  растачивание сквозных и глухих отверстий; 
- выполнять комплексные работы на токарном станке ; 
- использовать для контроля обрабатываемых деталей 
штангенинструменты ; 
- использовать для контроля обрабатываемых деталей микрометрические 
инструменты; 
- применять при  обработке  деталей универсальные приспособления ;  
- применять при  обработке  деталей специальные приспособления; 
- осуществлять самостоятельный поиск необходимой 
информации для р ешения профессиональных задач. 
В результате освоения вариативной части обучающийся  знать 
-  классификацию, основные характеристики и технические параметры 
рабочего и контрольно – измерительного инструмента; 
-  виды и назначение металлорежущих станков; 

-  виды работ, выполняемых на металлорежущих станках; 

-  основные узлы токарных станков,  их назначения,  движения,   
режущие инструменты и их заточку, назначение технологической 
оснастки; 
- способы обработки цилиндрических,  конических деталей,  нежестких 
деталей, режущие и мерительные инструменты, режимы резания; 
- способы обработки внутренних поверхностей деталей,  применяемые 
режущие и мерительные инструменты, технологическую оснастку; 
- виды и типы резьбы для соединения деталей и для передачи движения,   
одно и многозаходные резьбы,  способы нарезания,  используемый 
режущий и мерительный инструмент; 
- типы фрезерных станков,  основные движения,  способы фрезерования, 
режущие инструменты, технологическую оснастку, режимы резания; 
- назначение и основные узлы сверлильных станков,  движения,  способы 
сверления и рассверливания,  зенкерования  и развертывания,  
инструменты, оснастку, режимы;  
- назначение и основные узлы продольно и поперечно строгальных 
станков,  виды выполняемых работ, инструменты, оснастку, режимы;  
- назначение и основные узлы различных типов шлифовальных станков, 
абразивные инструменты, виды выполняемых работ, оснастку, режимы.  

ПП.06.01 
Производствен
ная практика 

0 144 

В результате освоения вариативной части обучающийся  уметь 
Выполнять  обработку деталей на станках с ЧПУ. 

 - выполнять обработку деталей на станках с числовым программным 

управлением с использованием пульта управления; 

- выполнять наладку отдельных узлов и механизмов в процессе 

работы; 

-  осуществлять техническое обслуживание станков с числовым 
программным управлением и манипуляторов ; 

- проверять качество обработки поверхности деталей.  

 В результате освоения вариативной части обучающийся  знать: 
- назначение и основные узлы станков с числовым программным 
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управлением,  виды выполняемых работ, инструменты, оснастку, 
режимы  резания;  
- основное технологическое оборудование рабочих мест 
механообрабатывающего производства и принципы его работы 

ПM.06.Э
К 

Квалификацио
нный экзамен 0 12 

 

 
Заключение: 

 
1. Вариативная часть программы подготовки специалистов среднего звена проекта 

«Профессионалитет» по специальности 15.02.16. Технология машиностроения 
(профессионалитет) на 2025-2087 годы отвечает современным  требованиям к специалистам  по 
специальности 15.02.16. Технология машиностроения.  

2.Распределение часов вариативной ППССЗ рационально для получения 
практикоориентированной подготовки по  специальности. 
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